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儿童箱包

1 范围

本文件规定了儿童箱包的产品分类、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运

输、贮存以及质量承诺。

本文件适用于提供给 14 岁以下儿童使用的箱包类产品。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 3920 纺织品 色牢度试验耐摩擦色牢度

GB/T 3922 纺织品 色牢度试验耐汗渍色牢度

GB 6675.2—2014 玩具安全 第 2 部分：机械与物理性能

GB 18401 国家纺织产品基本安全技术规范

GB/T 18886 纺织品 色牢度试验耐唾液色牢度

GB/T 20388 纺织品 邻苯二甲酸酷的测定 四氢吠喃法

GB 20400 皮革和毛皮 有害物质限量

GB 20653—2020 防护服装 职业用高可视性警示服

GB 21550 聚氯乙烯人造革有害物质限量

GB/T 22931 皮革和毛皮 化学试验增塑剂的测定

GB/T 26158—2010 中国未成年人人体尺寸

GB/T 29608 橡胶制品 邻苯二甲酸醋类的测定

GB 31701 婴幼儿及儿童纺织产品安全技术规范

GB/T 38405 皮革和毛皮 化学试验短链氯化石蜡的测定

GB/T 40263 纺织品 短链氯化石蜡的测定

GB/T 40920 皮革 色牢度试验径复式摩擦色牢度

GB/T 41002—2022 儿童箱包通用技术规范

QB/T 1333 背提包

QB/T 2155 旅行箱包

QB/T 2464.23 皮革 颜色耐汗牢度测定方法

QB/T 2790 染色毛皮耐摩擦色牢度测试方法

QB/T 2919 箱包 拉杆耐疲劳试验方法

QB/T 2924 毛皮 耐汗渍色牢度试验方法

QB/T 3826 轻工产品金属锁层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中性盐雾试验C NSS) 法

QB/T 5083 箱包 容积率的测定

QB/T 5084 箱包 扣件试验方法

QB/T 5247 箱包配件 塑料插扣耐用性能试验方法

SN/T 3814 橡胶和塑料制品中短链氯化石蜡的测定 气相色谱－串联质谱法

FZ/T 73023—2006 抗菌针织品



T/ZZB XXXXX—2023

2

3 术语与定义

GB/T 41002 界定的术语和定义适用于本文件。

4 产品分类

按使用对象的年龄分为以下三类：

——Ⅰ类：36 个月以下儿童使用的箱包；

——Ⅱ类：36 个月（含）以上至 6 岁以下儿童使用的箱包；

——Ⅲ类：6 岁（含）以上至 14 岁以下儿童使用的箱包。

5 基本要求

5.1 设计研发

5.1.1 采用计算机辅助设计软件对儿童箱包结构、部件进行模拟仿真及优化设计。

5.1.2 应具备模具设计开发制造能力。

5.1.3 儿童箱包设计采用凸显产品立体感的 3D 浮雕工艺设计。

5.1.4 箱包上图案或 LOGO 设计应有利于引导儿童树立正确的价值观、人生观,营造良好育人氛围。

5.1.5 人类工效学(背包)

儿童背包的设计宜考虑用户特征和使用情境，实现安全、健康、高效、舒适的使用目标，主要人类

工效学设计原则包括以下内容。

——人机几何适配性:背包的整体外型、肩带、相关配饰部件的结构尺寸应与中国儿童相应年龄段

的身体尺寸(GB/T26158-2010)相匹配,宜针对不同年龄、学龄的儿童进行分型或可调性设计,

以匹配不同儿童的身体结构。

——力学负荷适宜性:背包设计承重、控制部件的操控力不应超出儿童力量限制；背包的结构尺寸、

背带位置布局、材质软硬度及缓冲性等的设计宜考虑儿童背负状态下的腰、背、肩等部位的压

力舒适性。

——对身体平衡的影响:保持静态和动态及特殊使用情景下的背负稳定性。

——易用性:背包的开启、锁定、调节、信息显示和反馈、术语和图形符号等用户界面应简单、易

懂、易学,高效易操控。

5.2 材料与部件

5.2.1 采用的 ABS/PC/PP 应符合 REACH 要求（需调整为某项指标要求）。

5.2.2 采用的拉链/拉头应符合 REACH 要求（需调整为某项指标要求）。

5.2.3 半成品板材需承受 5KG 耐冲击性能要求（参照的标准名称）。

5.2.4 采用的铝材维氏硬度应在≥11°（参照的标准名称）

5.2.5 密码锁需符合 20kgf 拉力要求，锁芯承受扭力≥1N.M（参照的标准名称）。

5.2.6 采用 LOGO 商标件应符合高温排汗（耐腐蚀）测试要求（参照的标准名称）。

5.2.7 内部仓纺织品原料应符合 FZ/T 73023—2006 中抗菌效果 AAA 级的要求。

5.3 工艺与装备

5.3.1 具备双螺杆挤出机、注塑机搭配机械臂，通过 ERP 搭配 RFID（射频识别技术）信息化系统。
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5.3.2 采用自动打胶工艺。

5.4 检测能力

5.4.1 应具备振荡测试机、里程跑步测试机、五金盐雾测试机、xxx、xxx 等检测设备。

5.4.2 应具备并展开原辅料进货检验 xxx、xxx、xxx 项目；生产制程中 xxx、xxx 项目及出厂检验中振

荡冲击性能、行走性能、五金耐腐蚀性能 xxx、xxx 项目指标的检测。

6 技术要求

6.1 化学性能

6.3.1 皮革、毛皮、再生革类材料应符合GB20400的规定:I类箱包产品应符合A类要求，Ⅱ类和Ⅲ类箱

包产品应符合B类要求，具体见表1规定。

6.3.2 聚氯乙烯人造革材料应符合GB 21550的规定。

6.3.3 织物类材料中有害物质限量值应符合表2的规定，箱包用溶剂型胶粘剂中有害物质限量应符合表

3的规定。

6.3.4 箱包中短链氯化石蜡(C10～C13,CAS号85535-84-8)的含量应小于0.15%。

6.3.5 箱包中邻苯二甲酸醋的含量应满足:

——I 类箱包:DEHP+DBP+BBP+DIBP＜0.1%、DINP+DIDP+DNOP＜0.1%；

——Ⅱ类、Ⅲ类箱包:DEHP+DBP+BBP+DIBP＜0.1%。

注:邻苯二甲酸酷种类见GB/T 41002—2022 中附录 A。

表 1 皮革、毛皮、再生革类材料有害物质限量

项目
限量值

I类 Ⅱ类、Ⅲ类

可分解有害芳香胺染料，mg/kg ≤ 20 ≤ 20

游离甲醛，mg/kg ≤ 20 ≤ 50

注：被禁芳香胺名称见GB 20400-2006附录A。如果4-氨基联苯和（或）2-萘胺的含量超过20 mg/kg，且

没有其它的证据，以现有的科学知识，尚不能断定使用了禁用偶氮染料。

表 2 织物类材料有害物质限量

项目
限量值

I类 Ⅱ类、Ⅲ类

可分解有害芳香胺染料，mg/kg ≤ 20 ≤ 20

游离甲醛，mg/kg ≤ 20 ≤ 50

注：被禁芳香胺名称见GB 17-10592（需核实）附录A。如果4-氨基联苯和（或）2-萘胺的含量超过20 mg/kg，

且没有其它的证据，以现有的科学知识，尚不能断定使用了禁用偶氮染料。

表 3 箱包用溶剂型胶粘剂有害物质限量

项 目 指 标

苯（g/kg） ≤0.1
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甲苯+二甲苯（g/kg） ≤5

游离甲苯二异氰酸酯
a
（g/kg） ≤10.0

正己烷（g/kg） ≤100

二氯甲烷（g/kg）

卤代烃（g/kg） ≤50.0

1,2-二氯乙烷（g/kg）

1,1,2-三氯乙烷（g/kg）

三氯乙烯（g/kg）

总挥发性有机物（g/l） ≤700

注：
a
聚氨酯胶粘剂测试本项目。

6.2 外观质量

应符合表4的规定。

表 4 外观质量

序号 检验项目 要求

1 整体外观
包体饱满，弧线自然，粘贴平服,角对称，基本端正、整洁干净；

箱体端正，牙子平直；直立平稳、无高低不平、歪斜现象

2 面层材料

织物：主要部位无断经、断纬、跳丝、跳线、明显印道、污点、瑕点等缺

陷，次要部位可有轻微缺陷2处；

人造革、合成革：无明显的凹凸、疙瘩、印道；

皮革、再生革：无明显伤残，无裂面、裂浆、脱色等现象。主要部位无伤

残，次要部位可有不明显印道、折痕2处；

毛皮：毛被基本平顺、灵活松散、洁净,无钩针、明显掉毛、油毛、结毛；

染色牢固，无浮色、明显色花、色差(特殊效应除外)等缺陷；

其他材料：无裂纹、变形、烫伤、划伤等影响使用的缺陷。

3 里料 平服周正、整洁干净，无裂面、断经、断纬、跳纱、纰裂、散边等缺陷

4 箱口

配合紧密,对口箱底、盖口缝隙不大于2 mm,掩口箱合缝间隙不大于3 mm，

箱口与箱帮装配紧密、周正。箱铝口不应有砸伤、划痕、毛刺，金属表面

保护处理层色泽一致

5 线迹
主要部位无空针、漏针、跳针、断线；次要部位可有2处,每处不应超过2

针

6 配件
金属镀件镀层均匀，无漏镀、锈蚀、起泡、起皮、划痕。喷塑件经喷涂处

理后,表面涂层色泽均匀，无漏喷、挂滴、起皱、起皮

7 标样
a

若产品附带标样，应与箱包主体材质完全一致

a
标样是指为表明主体材质,产品附带的材质样块。

6.3 物理机械性能
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应符合表5的规定。

表 5 物理机械性能

序

号
检验项目

要求

Ⅰ类 Ⅱ类 Ⅲ类

1

色

牢

度

/

级

耐唾液色牢度
a

(变色、沾色)
纺织品:≥4 纺织品:≥4

耐碱性汗渍色牢度
b

(毛皮沾色,其他类

别变色、沾色)

-- ≥3

摩擦色牢度C

(沾色)

干

擦
≥4/5

皮革(涂层厚度≤20μm)、毛皮、

绒面革、牛仔布:≥4

皮革(涂层厚度＞20μm)、人造

革/合成革、再生革、纺织材料、

无涂层超纤材料: ≥4/5

湿

擦
≥3/4

2

小

部

件

可拆卸部件 不应完全容入小零件试验器 --

其他小部件
d

任何可能被婴幼儿拇指和食指

抓起或牙齿咬住的各类小部件

，在可预见的合理滥用测试后，

脱落的小部件不应完全容入小

零件试验器，且不应出现危险

锐利边缘和危险锐利尖端

--

3 毛球

经毛球拉力测试后如被拉脱，

进行毛球测试时应不能完全通

过毛球测试器。在毛球拉力或

扭力测试中从毛球上脱落的任

何部件、组块或独立丝束，不

应进行毛球测试

--

4 刚性材料
e
上的圆孔

可触及的圆孔如果可以插入直

径6 mm的圆杆，且插人深度≥

10 mm，则应可插入直径12 mm

的圆杆

--

5 填充材料

不应含有任何坚硬、锐利的材

料，如金属片、钉子、针或裂

片等；

如包含能够完全容入小零件试

验器的小部件(如塑胶颗粒、发

声部件等)，经拼缝拉力测试

--
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后，拼缝或外罩上不应产生使

探棒能接触到这类小部件的缝

隙

6 活动部件的间隙

拉杆和附件等，可能夹伤手指的活动部件的间隙

如果能够插入直径5 mm的圆杆，也应能插人直径

12 mm的圆杆

--

7 牵引绳 可拆卸，宽度(或直径)≥12 mm --

8 危险锐利边缘或尖端 不应有可触及的危险锐利边缘或尖端

9 金属丝和杆件
测试后不应断裂而产生危险锐利尖端、危险锐利边缘或穿透箱包

表面的突出危险物

10 拉杆耐疲劳性能 试验后拉杆无变形、卡阻、松脱等现象

11 行走性能 --

试验后走轮转动灵活、无卡阻、

无变形；轮架、轮轴无变形、开

裂；走轮磨损不大于2 mm；拉杆

拉合顺畅，不变形、不松动、无

卡阻，拉杆、侧拉带和侧拖把与

箱体结合部无开裂、松脱；箱包

锁开启正常

12 振荡冲击性能 --

试验后箱(包)体无开裂；各部件

不变形，无断裂、损坏，不开线；

固定件、连接件不松动；拉杆拉

合顺畅，无变形、松动、卡阻、

脱节；拉杆与箱(包)体结合部无

开裂、松动；插接件、磁扣件等

能正常开关，无异常；锁具开启

正常,密码锁无卡死、跳号、脱

勾、乱号及密码失控现象

13 硬箱箱面耐压性能
带走轮的儿童拉杆箱和牵引箱等，在静压下，箱体不应发生塌陷、

开裂及其他损坏情况

14 锁具耐用性能f 试验后能正常使用、无异常，乱码测试不应开启锁具

15 扣件耐用性能 试验后能正常使用，无异常

16 拉链耐用性能 试验后无掉牙、无错牙、无损坏

17 缝合强度 --

在100mmx30mm有效面积上不低

于240N(简易收叠式包不低于

120N

18 塑料插扣耐用性能 试验后能正常使用，无异常

19 五金配件耐腐蚀性
g

腐蚀点个数不超过3个，且单个腐蚀点面积≤1 mm
2

20 反光性能h 逆反射系数应不小于GB 20653—2020中表4的要求

21 耐日晒耐光变测试
按7.27进行测试后，产品无粉化、开裂气泡及氧化；外观无明显

老化现象，颜色无明显变化；产品无脆变、强度衰退现象

22 耐老化测试
按7.28进行测试后，产品外观应无异常，无爆裂、无变形、无开

裂，各功能应能正常工作
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23 百格测试 按7.29进行测试后，漆或电镀层无脱落

25 行走阶梯测试
按7.30进行测试后，ABS/PC/PP/板材、铝框无破损、无变形，走

轮无破损、无变形使用正常
a
仅测试主体面层材料。
b
仅测试使用过程中与背部、肩部等部位长期接触的材料。
c
仅测试面层材料。
d
不适用于绒毛、纱线、动物毛及其编织物等。
e
指厚度小于1.58 mm的金属和塑胶(硬度≥70邵尔A)等材料。
f
不适用于装饰锁。
g
仅考核可触及的金属部件，不包括拉杆、链牙、箱包内的铆合件等。
h
仅测试宣称具备该功能的产品。

7 试验方法

7.1 化学性能

按GB 20400、GB 21550、GB 31701、GB 18401中规定的方法进行检验。

短链氯化石蜡:皮革、毛皮、再生革类材料按GB/T 38405的规定进行；织物类材料按GB/T 40263的

规定进行；人造革/合成革、塑胶材料按SN/T 3814的规定进行。当使用者可证明GB/T 38405在测定织物、

人造革/合成革、塑胶材料时与GB/T40263、SN/T3814具有等同的测试结果时,也可使用该方法,发生争议

或仲裁时，以GB/T 40263、SN/T3814测定结果为准。

邻苯二甲酸酯:皮革、毛皮、再生革、人造革/合成革材料按GB/T 22931的规定进行；织物类材料按

GB/T 20388的规定进行；塑胶材料按GB/T 29608的规定进行。

7.2 外观质量

在自然光线下,用目测、感官并结合量尺检验,量尺的分度值为1 mm。

7.3 耐唾液色牢度

按GB/T 18886进行检验。

7.4 耐碱性汗渍色牢度

织物类材料按GB/T 3922进行检验。皮革、再生革、人造革/合成革材料按 QB/T 2464.23进行检验，

毛皮按QB/T 2924进行检验。

7.5 摩擦色牢度

皮革、再生革、人造革/合成革类材料按GB/T 40920进行检验，干擦50次，湿擦10次；毛皮材料按 QB/T

2790进行检验；织物、无涂层超细纤维材料按GB/T 3920规定，取1组试样进行检验，其中无涂层超细纤

维材料使用长方形摩擦头。

7.6 小部件

7.6.1 可拆卸部件

按GB 6675.2—2014中5.2的规定进行检验。
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7.6.2 其他小部件

箱包上任何可能被儿童抓起或牙齿咬住的附件，按GB 6675.2—2014中5.24的规定进行拉力和扭力

合理滥用测试后，脱落的小部件按GB 6675.2—2014中5.2的规定进行检验。

7.7 毛球

毛球拉力测试按GB 6675.2—2014中5.24.6.3的规定进行；毛球测试按GB 6675.2—2014中5.5的规

定进行。

7.8 刚性材料上的圆孔

在自然光线下，用直径6 mm和12 mm的圆杆结合量尺目测进行检验。

7.9 填充材料

填充材料感官质量用目测、手感进行检验。

填充材料的拼缝拉力测试按 GB 6675.2—2014中5.24.6.2的规定进行。

拼缝测试后,填充材料中的小部件按GB 6675.2—2014中5.7的规定进行可触及性测试。

7.10 活动部件的间隙

在自然光线下,用直径5 mm和12 mm的圆杆结合量尺目测进行检验。

7.11 牵引绳

在自然光线下,用目测结合量尺进行检验。

7.12 危险锐利边缘或尖端

按 GB 6675.2—2014中5.8或5.9的规定

7.13 金属丝和杆件

按GB 6675.2—2014 中5.24.8的规定进行检验。

7.14 拉杆耐疲劳性能

按QB/T 2919进行检验，拉合3 000次。

7.15 行走性能

按 QB/T 2155 的规定进行检验。

7.16 振荡冲击性能

通过QB/T 5083测定容积或用钢卷尺(或专用尺)测量规格后，按表6规定负重，按 QB/T 1333或 QB/T

2155的规定进行检验。其中软箱提把450次，硬箱提把350次，侧提把350次；旅行包提把300次。旅行箱

规格≤610mm，拉杆600次；＞610mm，拉杆400次；旅行包拉杆400次。

表 6 规定负重

包容积/L
规定负重/kg

箱规格/mm 规定负重/kg
提把、单背带、侧提把、拉杆 双背带
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≤4 不检 0.5 ≤470 6

4～8（含） 0.5 1 ＞470 8

8～12（含) 1 2

12～16（含） 2 3

16～20（含) 3 4

＞20 4 5

注：规定负重不包括箱包自重。

7.17 硬箱箱面耐压性能

将硬箱空箱平放和立放，将规定负重[Ⅱ类箱包负重(25±0.5)kg，Ⅲ类箱包负重(45±0.5)kg]放至

箱体上,使整个箱面均匀受力，分别连续受压8 h。

7.18 锁具耐用性能

7.18.1 开关测试

手工检验锁具是否正常，开、关记作1次，测试400次。不同种类密码锁的开关测试如下:

——机械密码锁：用手拨密码轮设定密码，并用所设定的密码开启和关闭密码锁，任意组合各位数

码，分别开、关试验；

——钥匙锁：用手拿钥匙顺着锁芯窝插入锁芯钥匙槽内开启和关闭锁具；

——电子编码锁：使用电子钥匙开启和关闭锁具。

7.18.2 乱码测试

不同种类密码锁的乱码测试如下:

——机械密码锁：选用任意 20 组不同乱码测试；

——钥匙锁、电子编码锁：使用非专用钥匙开启测试 10 次。

7.19 扣件耐用性能

按QB/T 5084进行检验，测试1 500次。

7.20 拉链耐用性能

选取拉链长度20 cm，以(20±1)次/min的频率进行测试，开、合记做一次，测试1 000次。若拉链

长度不足20 cm,在拉链最大长度范围内进行测试。

7.23 缝合强度

裁取箱包主要承重部位的缝合面料一份，有效面积为(100±2)mm×(30±1)mm[缝合线长度(100±

2)mm，缝合线两侧面料宽度各(30±1)mm]，上下夹具夹量宽(50±1)mm，间距(20±1)mm，用拉力机测试，

拉伸速度(100±10)mm/min，至拉断(线或面料)为止，拉力机显示的最大数值为缝合强度。如果拉力机

显示数值超过缝合强度规定数值，而试样未断，可终止试验。

产品标识明示箱包的主要承重部位为内层材料时，在内层取样进行检验。

注:固定试样时尽量使试样缝合线方向的中心位置位于上下夹具边线中心。

7.24 塑料插扣耐用性能

按QB/T 5247进行检验，测试1 000次。
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7.25 五金配件耐腐蚀性

按QB/T 3826 进行检验,测试时间为48 h，拉链头只评价拉片部分。

7.26 反光性能

从箱包上不同部位反光布截取20 mmx20 mm的试样3块，逆反射系数的测定按GB 20653—2020附录C

中相对测量法的规定进行,结果取所测3块试样的算术平均值，精确到整数。

7.27 耐日晒耐光变测试

按**标准进行检验（需增加检验标准）将受试样品在温度RT+40℃～70℃条件下测试放置24h后，试

验结果应符合表2的规定。

7.28 耐老化测试

按**标准进行检验（需增加检验标准）将受试样品分别放入温度-20℃±2℃、64℃±2℃试验箱内，

观察产品表面。试验结果应符合表2的规定。

7.29 百格测试

用百格刀在拉杆的金属管及金属商标上，制作格子框（格子框由边长1mm的多个正方形组成）,用3M

胶纸粘贴约10分钟后快速撕开，漆或电镀层无脱落。

7.30 行走阶梯测试

拉杆硬箱负重7kg，软箱（提把）负重14kg。高度20cm，将箱体倾斜45度拉杆把手挂在手握上用绳

子绑紧以免晃动，一上一下为一个循环，共需要25次。ABS/PC/PP/板材、铝框无破损、无变形，走轮无

破损、无变形使用正常。

8 检验规则

8.1 组批

以同一品种原料投产，按同一生产工艺生产出来的同一品种、同一规格的产品组成的一个检验批。

8.2 出厂检验

每批产品出厂前应对产品外观逐件进行检验，检验合格后方可出厂。

8.3 型式检验

8.3.1 有下列情况之一者,应从出厂检验合格的产品中随机抽取3件进行型式检验:

a) 产品结构、工艺、材料有重大改变时；

b) 产品停产半年以上恢复生产时；

c) 国家质量监督机构提出进行型式检验时；

d) 正常生产时,每半年至少进行一次型式检验。

8.3.2 型式检验项目为第 6 章的所有技术要求。

8.4 判定规则

8.4.1 单件判定规则
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单件判定规则如下:

a) 有害物质限量、物理机械性能中如有一项不合格，或外观质量中有超过三项的轻微缺陷，判该

产品不合格。

b) 有害物质限量、物理机械性能中全部合格，外观质量中不影响产品的使用性能、对产品的外观

有较小影响的轻微缺陷不超过三项，判该产品合格；

c) 如产品出现严重影响产品使用功能或出现严重的外观缺陷，判该产品不合格。

8.4.2 批量判定规则

三件被测样品全部合格，判该批产品合格；如有一件(及以上)不合格，则加倍抽样进行复验，复验

全部合格，判该批产品合格，否则判该批产品不合格。

9 标志、标签、包装、运输和贮存

9.1 标志、标签

9.1.1 经检验合格的产品应有以下标志:

——单位名称(生产单位或经销单位)、单位地址、联系电话；

——必要时，应附产品使用(维护保养)说明；

——必要时，产品外包装应包括产品名称、货号、数量、贮运(防护)标识等。

9.1.2 产品标签应包含以下内容:

——应标注：产品名称、产品标准编号、商标、货号(型号)、面层材质、里料材质、合格(检验)

标识；

——应注明产品适用的年龄范围或符合的产品类别(如 I 类、Ⅱ类或Ⅲ类)；

——单一产品使用的某类面层材料超过产品使用面层材料总面积的 20%，应标注；

——面层材料 90%以上使用头层皮革(头层移膜皮革除外),可单独标注“皮革”,宜标注到动物种类

(可标注大类),如“羊皮革”“猪皮革”“牛皮革”等；

——主体面层材料使用剖层皮革材质的，宜标注“剖层”字样；

——主体纺织材料可标注“织物”“纺织品”等；

——皮革基体的涂层厚度或覆膜厚度大于皮革基体厚度，不应单独标注“皮革”，可标注为“复合

材料”；

——进口产品应标注产地至国家或地区。

9.1.3 产品在可预见的合理滥用的情况下有可能造成的危险，宜在显著位置处作出警告、警示说明，

警告、警示说明的字体高度宜不小于(37±0.02)mm(五号字体)。

9.2 包装

产品的内外包装应采用适宜的包装材料，防止产品在运输、贮存过程中受损。

9.3 运输和贮存

——产品的运输和贮存应符合以下条件: --防止曝晒、雨淋；

——保持通风干燥,防潮，避免高温环境； --远离化学物质侵蚀；

——避免尖锐物品的戳、划。

10 质量承诺
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要格按照本标准组织原材料、零部件的采购和产品的生产、检验，并经实验室严格测试。自产品出

厂之日起5年内，在客户正常的储运、保养、使用条件下，产品出现因产品材料或产品制造工艺的缺陷

而造成的故障，提供免费更换或维修服务。

_________________________________
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